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TESTING

ZWA 2121 Wasag Applicator

ZEHNTNER

INSTRUMENTS

ZWA 2121 Wasag Applikator

Wasag applicator for the preparation of uniform Wasag Applikator zum Herstellen von gleich-

films of coating materials, adhesives and similar

products on flat substrates

For double sided application

The coating cannot get under the applicator

massigen Schichten aus Beschichtungsstoffen,

Klebstoffen und ahnlichen Produkten auf planen

Unterlagen

Zweiseitig verwendbar

support brackets resulting in clean and accurate Die Beschichtung kann durch die hervorstehenden
Seitenwande nicht unter die Auflageflachen ge-
langen und liefert somit saubere und zuverlassige

applications
Easy to handle

Reliable results
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Easy to clean

Anmartbi (7273)495-231
Anrapck (3955)60-70-56
ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTtpaxaHb (8512)99-46-04
BapHayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64
BnaroBeLieHck (4162)22-76-07
BpsiHck (4832)59-03-52
BnapgusocTok (423)249-28-31
BnapukaBka3s (8672)28-90-48
Brnaaumup (4922)49-43-18
Bonrorpap (844)278-03-48
Bonorpa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkaTepunbypr (343)384-55-89

WBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58
WpkyTck (395)279-98-46
KasaHb (843)206-01-48
KanuHuHrpap (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KonomHa (4966)23-41-49
Koctpoma (4942)77-07-48
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
KypraH (3522)50-90-47
Jlvneuk (4742)52-20-81

Poccun +7(495)268-04-70

Applikationen

Einfache Handhabung
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Marnutoropck (3519)55-03-13
MockBa (495)268-04-70
MypMaHck (8152)59-64-93
HaGepexHble YenHbl (8552)20-53-41
Hwxnuit Hosropop (831)429-08-12
HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
Hosbpbck (3496)41-32-12
HoBocubupck (383)227-86-73
Omck (3812)21-46-40
Open (4862)44-53-42
OpeHb6ypr (3532)37-68-04
Mensa (8412)22-31-16
MeTpo3aBoack (8142)55-98-37
MckoB (8112)59-10-37
Mepmb (342)205-81-47

Kasaxcran +7(7172)727-132

Zuverlassige Ergebnisse

Leicht zu reinigen

PocTtoB-Ha-[loHy (863)308-18-15
PasaHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16
CaHkT-MeTepbypr (812)309-46-40
CaparoB (845)249-38-78
CeBacTononb (8692)22-31-93
Capakck (8342)22-96-24
Cumdeponons (3652)67-13-56
CmoneHck (4812)29-41-54

Coum (862)225-72-31
CraBpononb (8652)20-65-13
CypryT (3462)77-98-35
CeIkTbIBKap (8212)25-95-17
TamGoB (4752)50-40-97

TBepb (4822)63-31-35

TonbATTH (8482)63-91-07
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)33-79-87
TromeHb (3452)66-21-18
YnbsHoBck (8422)24-23-59
YnaH-Yaa (3012)59-97-51
Ydpa (347)229-48-12
Xab6apoBck (4212)92-98-04
Yebokcapbl (8352)28-53-07
YennabuHck (351)202-03-61
YepenoBew (8202)49-02-64
Yura (3022)38-34-83
SAkyTck (4112)23-90-97
fpocnaBnb (4852)69-52-93

Kuprususa +996(312)96-26-47

https://zehntner.nt-rt.ru/ || zra@nt-rt.ru
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Features

e The coating cannot get under the applicator support brackets
resulting in clean and accurate application. The applied film
thickness will not be adulterated.

Standard delivery

¢ 1 applicator
e 1 certificate of manufacturer
e 1 carrying case

Options

e ZAA 2300 / ZAA 2600 Automatic Film Applicator

e ZPV 2030 Precision-Vacuumplates

e ZTC 2200 Test Charts

e ACC721 calibration and certification (incl. certificate)

Handling

¢ Only use on solid substrates such as vacuum plates, glass
plates, test panels, test charts (see options).

¢ Place the applicator with the desired gap height on the
substrate to be coated.

e Pour the product to be tested in front of the applicator in
drawing direction and apply with uniform speed of about
25 mm/s (17/s).

o Afterwards clean the applicator.

Technical specification

Besonderheiten

e Die Beschichtung kann durch die hervorstehenden Seiten-
wande nicht unter die Auflageflachen gelangen und liefert so-
mit saubere und zuverlassige Applikationen. Die aufgetragene
Schichtdicke wird nicht beeinflusst.

Standardlieferung

¢ 1 Applikator
e 1 Hersteller-Zertifikat
¢ | Koffer

Optionen

e ZAA 2300 / ZAA 2600 Automatisches Filmziehgerét

e ZPV 2030 Prazisions-Vakuumplatten

e ZTC 2200 Priifkarten

e ACC721 Kalibrierung und Zertifizierung (inkl. Zertifikat)

Handhabung

e Nur auf festen Unterlagen wie Vakuumplatten, Glasplatten,
Prifblechen, Priifkarten arbeiten (siehe Optionen).

e Den Applikator mit der gewiinschten Spalthdhe auf die
zu beschichtende Unterlage setzen.

e Das zu prifende Produkt in Ziehrichtung vor den Applikator
giessen und mit gleichmassiger Geschwindigkeit von etwa
25 mm/s ausziehen.

e Den Applikator anschliessend reinigen.

Technische Daten

Versions Film width / Filmbreite Gap height / Spalth6he Tolerance / Toleranz Ausfiihrungen
ZWA 2121.80 80mm[3.‘|5} 15 pm - 100 pm: + 3 pm, ZWA 2121.80
ZWA 2121.120 120 mm (4.72") 2 on request / nach 105 pm_‘zog pm: 5 pm, ZWA 2121.120
ZWA 2121.180 180 mm (7.09) Wunsch 205 pm - 1°000 pm: £ 10 pm, ZWA 2121.180
ZWA 2121.230 230 mm (9.06") 15 pm - 2'000 pym IO i = T e 5 1) L ZWA 2121.230
on request / !'” steps of'flve/ (0.59 mil - 3.94 mil: £ 0.12 mil,
nach Wunsch in Ser Schritten) 4.13 mil - 7.87 mil: + 0.2 mil,
ZWA 2121.51 20 mm - 450 mm (0.59 mil - 78.74 mil) 8.07 mil - 39.37 mil: + 0.39 mil, ZWA 2121.51
(0.79" - 17.72"] 39.57 mil - 78.74 mil: + 0.59 mil
with different gap heights 15 um - 100 pm: £ 3 ym,
per side, stepwise / 105 pm - 200 pm: £ 5 pm,
on request / mit mehreren Spalthéhen, | 205 pm - 17000 pm: + 10 pm,
nach Wunsch: stufenweise angeordnet 1°005 ym - 2'000 pm: = 15 um
20 mm - 200 mm 15 pm - 2'000 pm (0.59 mil - 3.94 mil: £ 0.12 mil,
(0.79" - 7.87") (in steps of five / in 5er 413 mil - 7.87 mil: £ 0.2 mil,
Schritten) 8.07 mil - 39.37 mil: + 0.39 mil,
(0.59 mil - 78.74 mil) 39.57 mil - 78.74 mil: + 0.59 mil)
ZWA 2121.52 ZWA 2121.52
with different gap heights
per side, stepwise /
on request / mit mehreren Spalthchen,
: stufenweise angeordnet
nach Wunsch: A g + 15 pm (0.59 mil)
>200 mEn—SOO mm 50 um - 2'000 ym
(7.87" - 19.697) (in steps of five / in 5er
Schritten)
(1.97 mil - 78.74 mil)
Material stainless steel / nichtrostender Stahl Werkstoff
Standards ASTM D823 Normen
Warranty 2 years / Jahre Gewabhrleistung

Anmartsl (7273)495-231
AHrapck (3955)60-70-56
ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTtpaxaHb (8512)99-46-04
BapHayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64

BnaroBelueHck (4162)22-76-07

BpsHck (4832)59-03-52
BnaauBeocTok (423)249-28-31
BnapukaBkas (8672)28-90-48
Bnagumup (4922)49-43-18
Bonrorpag (844)278-03-48
Bonoraa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73

ExaTepuHGypr (343)384-55-89

MBaHoBoO (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58
WUpkyTck (395)279-98-46
Ka3saHb (843)206-01-48
Kanununrpap (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KonomHa (4966)23-41-49
Koctpoma (4942)77-07-48
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
KypraH (3522)50-90-47
INuneuk (4742)52-20-81

Poccus +7(495)268-04-70

Marnutoropck (3519)55-03-13

MockBa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93

HaGepexHbie YenHbl (8552)20-53-41
HwxHuit HoBropop (831)429-08-12
HoBoky3Heuk (3843)20-46-81

Hom6phck (3496)41-32-12

HoBocubupck (383)227-86-73

Omck (3812)21-46-40
Open (4862)44-53-42
OpeHOypr (3532)37-68-04
MeH3a (8412)22-31-16

MeTpo3aBoack (8142)55-98-37

MckoB (8112)59-10-37
Mepmb (342)205-81-47

KasaxcraH +7(7172)727-132

PocTtoB-Ha-[loHy (863)308-18-15
PAsaHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16
CaHkT-MeTepbypr (812)309-46-40
Caparos (845)249-38-78
CeBacTononb (8692)22-31-93
CapaHck (8342)22-96-24
Cumdeponons (3652)67-13-56
CMoneHck (4812)29-41-54

Coum (862)225-72-31
CraBpononb (8652)20-65-13
CypryT (3462)77-98-35
ChIkTbIBKap (8212)25-95-17
Tam6oB (4752)50-40-97

TBepb (4822)63-31-35

TonbaTTH (8482)63-91-07
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)33-79-87
TioMmeHb (3452)66-21-18
YnesHoBck (8422)24-23-59
YnaH-Ya3 (3012)59-97-51
Ydpa (347)229-48-12
Xab6apoBck (4212)92-98-04
Yeb6okcapsbl (8352)28-53-07
YenabuHck (351)202-03-61
YepenoBew (8202)49-02-64
Yura (3022)38-34-83
SKyTck (4112)23-90-97
ApocnaBenb (4852)69-52-93

Kupruams +996(312)96-26-47
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