ZEHNTNER

TESTING

ZLA 2130 Sagging Applicator

INSTRUMENTS

ZLA 2130 Ablauf-Priifrakel

Applicator for the determination of the sagging Applikator fiir die Prifung der Ablaufeigenschaften
g properties of coating materials and similar von Beschichtungsstoffen und ahnlichen Produkten
— products on plane substrates auf planen Unterlagen
<
x Easy to handle Einfache Handhabung
|
o Reliable results Zuverlassige Ergebnisse
<< . .
o Easy to clean Leicht zu reinigen
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Anmartbl (7273)495-231
AHrapck (3955)60-70-56
ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTtpaxaHb (8512)99-46-04
Bapnayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64
BnaroBeweHck (4162)22-76-07
BpsiHck (4832)59-03-52
BnaauBocTok (423)249-28-31
BnapukaBka3 (8672)28-90-48
Bnagumup (4922)49-43-18
Bonrorpap (844)278-03-48
Bonoraa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkaTepuH6ypr (343)384-55-89

WBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58
WpkyTck (395)279-98-46
KazaHb (843)206-01-48
Kanununrpap (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KonomHa (4966)23-41-49
Koctpoma (4942)77-07-48
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
Kypran (3522)50-90-47
INuneuk (4742)52-20-81

Marnutoropck (3519)55-03-13
Mockea (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93
Ha6epexHble YenHbl (8552)20-53-41
Hwxuuit HoBropog, (831)429-08-12
HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
Hosnb6pbck (3496)41-32-12
HoBocubupck (383)227-86-73
Omck (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42

OpeHb6ypr (3532)37-68-04

Men3a (8412)22-31-16
MeTpo3aBoack (8142)55-98-37
MckoB (8112)59-10-37

MepMb (342)205-81-47

PocTtoB-Ha-[loHy (863)308-18-15
Psa3saHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16
CaHkT-MeTepbypr (812)309-46-40
CaparoB (845)249-38-78
CeBacTtononb (8692)22-31-93
CapaHck (8342)22-96-24
Cumdeponons (3652)67-13-56
CmoneHck (4812)29-41-54

Coum (862)225-72-31
CraBpononsb (8652)20-65-13
CypryT (3462)77-98-35
CeIkTbIBKap (8212)25-95-17
Tam6oB (4752)50-40-97

Teepsb (4822)63-31-35

TonbATTH (8482)63-91-07
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)33-79-87
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsiHOBCK (8422)24-23-59
YnaH-Ypa (3012)59-97-51
Ydpa (347)229-48-12
XabapoBck (4212)92-98-04
Yebokcapsl (8352)28-53-07
YenabuHck (351)202-03-61
YepenoBew (8202)49-02-64
Yura (3022)38-34-83
SkyTck (4112)23-90-97
fpocnaenb (4852)69-52-93

Poccusa +7(495)268-04-70 KasaxcrtaH +7(7172)727-132

https://zehntner.nt-rt.ru/ || zra@nt-rt.ru

Kuprususa +996(312)96-26-47
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Application areas

e L aboratory test apparatus for the paint and adhesive industry
as well as the chemical industry in general

e For quality control, research and development

e Manual application as dip-coating and brushing

Standard delivery

¢ 1 sagging applicator
¢ 1 certificate of manufacturer

¢ 1 storage box

Options

e ZPV 2030 Precision-Vacuumplates
e ZTC 2200 Test Charts

Handling

e Only use on solid substrates such as vacuum plates, glass
plates, test panels, test charts (see options).

e Place the sagging applicator on the substrate to be coated.

e Pour the product to be tested in front of the sagging applicator
in drawing direction and apply with uniform speed of about
25 mm/s (17/s), in this way at the same time coatings with dif-
ferent film thicknesses will be obtained.

e Stand up the substrate in a vertical position, with the smallest
film thickness on top.

¢ Depending on the sagging tendency, the different film
thicknesses run together.

e The sagging border is at the smallest film thickness at which
the sags of the wet coating extend to the next strip.

e Afterwards clean the sagging applicator.

Technical specification

Anwendungsgebiete

e Laborpriifgerat fir die Lack- und Klebstoffindustrie sowie die
chemische Industrie allgemein

e Fiir die Qualitatskontrolle sowie fiir Forschung und Entwicklung

e Manuelle Applikationsverfahren wie Tauchen und Streichen

Standardlieferung

¢ 1 Ablauf-Prifrakel
e 1 Hersteller-Zertifikat

¢ 1 Aufbewahrungsbox

Optionen

e ZPV 2030 Prazisions-Vakuumplatten
e ZTC 2200 Prifkarten

Handhabung

e Nur auf festen Unterlagen wie Vakuumplatten, Glasplatten,
Priifblechen, Priifkarten arbeiten (siehe Optionen).

e Den Ablauf-Priifrakel auf die Unterlage stellen.

e Das zu prifende Produkt in Ziehrichtung vor den Ablauf-
Prifrakel giessen und mit gleichméssiger Geschwindigkeit
von etwa 25 mm/s ausziehen, dabei entstehen gleichzeitig
Beschichtungen mit verschiedenen Schichtdicken.

e Das Substrat mit der kleinsten Filmdicke nach oben senkrecht
aufstellen.

e Je nach Ablaufverhalten laufen die verschiedenen Laufer
zusammen.

¢ Die Laufergrenze befindet sich bei der kleinsten Schichtdicke,
bei der sich die Laufer in der flissigen Beschichtung bis zum
nachsten Streifen erstrecken.

e Den Applikator anschliessend reinigen.

Technische Daten

Versions Gap heights / Gap width / | Gap distance / | Application width / | Dimensions / Standards /
Spalthohen Spaltbreite | Spaltabstand | Applikationsbreite | Dimensionen Normen
114 mm x
o100 2571501755201, 6.35 mm 1.6 mm 77.9 mm 34 mm x 24 mm | ASTM D4400,
2130.A.75 225, 250, 275, 300 pm . . p .
(3.4.5.6.7.8.9,10,11. 12 mil) (0.257) (0.067) (3.077) [{.49 X EN ISO 16862
,4,9,6,7,8,9,10,11, 1.34" x 0.94")
350, 400, 450, 500, 625, 750, 875, 122 mm x
2130.A.350 1°000, 1°125, 1250, 1500 um 6.35mm 1.6 mm 85.85 mm 34 mm x 24 mm | ASTM D4400,
o (14,16, 18, 20, 25, 30, (0.257) (0.06") (3.387) (4.80" x EN IS0 16862
35, 40, 45, 50, 60 mil) 1.34" x 0.94")
75, 100, 125, 150, 175, 200, 225,
250, 275, 300, 350, 400, 450, 500, 115 mm x DIN 55677
2130.D 550, 600, 650, 700, 800, 900, 1°000, 10 mm 2 mm 70 mm 29 mm x 14 mm | (withdrawn/
: 1°100, 1°200, 1'300 pm (0.397) (0.087) (2.76") (4.53" x zurlickgezogen
(3,4,5,6,7,8,9,10,11, 12, 14, 16, 18, 1.14" x 0.55) 2006)
20, 22, 24, 26, 28, 32, 35, 39, 43, 51 mil)
on request / nach Wunsch depending on version /
213025 | 5|\ 4000 um (0.20 mil - 157.48 mit) | ©" request/ nach Wunsch abhangig von Auswahl
Material stainless steel / nichtrostender Stahl Werkstoff
Warranty 2 years / Jahre Gewahrleistung
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