
ZEHNTNER
T E S T I N G  I N S T R U M E N T S

ZLA 2130 Sagging Applicator ZLA 2130 Ablauf-Prüfrakel
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ZLA 2130

Applikator für die Prüfung der Ablaufeigenschaften 
von Beschichtungsstoffen und ähnlichen Produkten 
auf planen Unterlagen

Einfache Handhabung

Zuverlässige Ergebnisse

Leicht zu reinigen

Applicator for the determination of the sagging 
properties of coating materials and similar  
products on plane substrates

Easy to handle

Reliable results

Easy to clean

Тольятти (8482)63-91-07 
Томск (3822)98-41-53 
Тула (4872)33-79-87 
Тюмень (3452)66-21-18 
Ульяновск (8422)24-23-59 
Улан-Удэ (3012)59-97-51 
Уфа (347)229-48-12 
Хабаровск (4212)92-98-04 
Чебоксары (8352)28-53-07 
Челябинск (351)202-03-61 
Череповец (8202)49-02-64 
Чита (3022)38-34-83 
Якутск (4112)23-90-97 
Ярославль (4852)69-52-93

Алматы (7273)495-231 
Ангарск (3955)60-70-56 
Архангельск (8182)63-90-72 
Астрахань (8512)99-46-04 
Барнаул (3852)73-04-60 
Белгород (4722)40-23-64 
Благовещенск (4162)22-76-07
Брянск (4832)59-03-52 
Владивосток (423)249-28-31 
Владикавказ (8672)28-90-48 
Владимир (4922)49-43-18 
Волгоград (844)278-03-48 
Вологда (8172)26-41-59 
Воронеж (473)204-51-73 
Екатеринбург (343)384-55-89

Иваново (4932)77-34-06 
Ижевск (3412)26-03-58 
Иркутск (395)279-98-46 
Казань (843)206-01-48 
Калининград (4012)72-03-81
Калуга (4842)92-23-67 
Кемерово (3842)65-04-62 
Киров (8332)68-02-04 
Коломна (4966)23-41-49 
Кострома (4942)77-07-48 
Краснодар (861)203-40-90 
Красноярск (391)204-63-61 
Курск (4712)77-13-04 
Курган (3522)50-90-47 
Липецк (4742)52-20-81

Магнитогорск (3519)55-03-13 
Москва (495)268-04-70
Мурманск (8152)59-64-93 
Набережные Челны (8552)20-53-41
Нижний Новгород (831)429-08-12 
Новокузнецк (3843)20-46-81 
Ноябрьск (3496)41-32-12 
Новосибирск (383)227-86-73
Омск (3812)21-46-40
Орел (4862)44-53-42
Оренбург (3532)37-68-04
Пенза (8412)22-31-16 
Петрозаводск (8142)55-98-37 
Псков (8112)59-10-37
Пермь (342)205-81-47

Ростов-на-Дону (863)308-18-15 
Рязань (4912)46-61-64
Самара (846)206-03-16
Санкт-Петербург (812)309-46-40
Саратов (845)249-38-78 
Севастополь (8692)22-31-93 
Саранск (8342)22-96-24 
Симферополь (3652)67-13-56 
Смоленск (4812)29-41-54
Сочи (862)225-72-31 
Ставрополь (8652)20-65-13 
Сургут (3462)77-98-35 
Сыктывкар (8212)25-95-17 
Тамбов (4752)50-40-97
Тверь (4822)63-31-35

Россия +7(495)268-04-70 Казахстан +7(7172)727-132 Киргизия +996(312)96-26-47 

https://zehntner.nt-rt.ru/ || zra@nt-rt.ru

mailto:zra@nt-rt.ru
https://zehntner.nt-rt.ru/
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ZLA 2130.A350ZLA 2130.D

Material stainless steel / nichtrostender Stahl Werkstoff
Warranty 2 years / Jahre Gewährleistung

Anwendungsgebiete

• Laborprüfgerät für die Lack- und Klebstoffindustrie sowie die
chemische Industrie allgemein

• Für die Qualitätskontrolle sowie für Forschung und Entwicklung
• Manuelle Applikationsverfahren wie Tauchen und Streichen

Standardlieferung

• 1 Ablauf-Prüfrakel
• 1 Hersteller-Zertifikat

Optionen

• ZPV 2030 Präzisions-Vakuumplatten
• ZTC 2200 Prüfkarten

Handhabung

• Nur auf festen Unterlagen wie Vakuumplatten, Glasplatten,
Prüfblechen, Prüfkarten arbeiten (siehe Optionen).

• Den Ablauf-Prüfrakel auf die Unterlage stellen.
• Das zu prüfende Produkt in Ziehrichtung vor den Ablauf-

Prüfrakel giessen und mit gleichmässiger Geschwindigkeit
von etwa 25 mm/s ausziehen, dabei entstehen gleichzeitig
Beschichtungen mit verschiedenen Schichtdicken.

• Das Substrat mit der kleinsten Filmdicke nach oben senkrecht
aufstellen.

• Je nach Ablaufverhalten laufen die verschiedenen Läufer
zusammen.

• Die Läufergrenze befindet sich bei der kleinsten Schichtdicke,
bei der sich die Läufer in der flüssigen Beschichtung bis zum
nächsten Streifen erstrecken.

• Den Applikator anschliessend reinigen.

Technische Daten

• 1 Aufbewahrungsbox

Application areas

• Laboratory test apparatus for the paint and adhesive industry
as well as the chemical industry in general

• For quality control, research and development
• Manual application as dip-coating and brushing

Standard delivery

• 1 sagging applicator
• 1 certificate of manufacturer

Options

• ZPV 2030 Precision-Vacuumplates
• ZTC 2200 Test Charts

Handling

• Only use on solid substrates such as vacuum plates, glass
plates, test panels, test charts (see options).

• Place the sagging applicator on the substrate to be coated.
• Pour the product to be tested in front of the sagging applicator

in drawing direction and apply with uniform speed of about
25 mm/s (1“/s), in this way at the same time coatings with dif-
ferent film thicknesses will be obtained.

• Stand up the substrate in a vertical position, with the smallest
film thickness on top.

• Depending on the sagging tendency, the different film
thicknesses run together.

• The sagging border is at the smallest film thickness at which
the sags of the wet coating extend to the next strip.

• Afterwards clean the sagging applicator.

Technical specification

• 1 storage box

Versions Gap heights / 
Spalthöhen

Gap width / 
Spaltbreite

Gap distance / 
Spaltabstand

Application width / 
Applikationsbreite

Dimensions / 
Dimensionen

Standards / 
Normen

2130.A.75
75, 100, 125, 150, 175, 200,  

225, 250, 275, 300 µm
(3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12 mil)

6.35 mm 
(0.25“)

1.6 mm 
(0.06“)

77.9 mm
(3.07“)

114 mm x  
34 mm x 24 mm 

(4.49“ x  
1.34“ x 0.94“)

ASTM D4400, 
EN ISO 16862

2130.A.350

350, 400, 450, 500, 625, 750, 875,  
1‘000, 1‘125, 1‘250, 1‘500 µm

(14, 16, 18, 20, 25, 30,  
35, 40, 45, 50, 60 mil)

6.35 mm 
(0.25“)

1.6 mm 
(0.06“)

85.85 mm
(3.38“)

122 mm x  
34 mm x 24 mm

(4.80“ x  
1.34“ x 0.94“)

ASTM D4400, 
EN ISO 16862

2130.D

75, 100, 125, 150, 175, 200, 225, 
250, 275, 300, 350, 400, 450, 500, 

550, 600, 650, 700, 800, 900, 1’000, 
1’100, 1’200, 1‘300 µm 

(3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 14, 16, 18, 
20, 22, 24, 26, 28, 32, 35, 39, 43, 51 mil)

10 mm 
(0.39“)

2 mm 
(0.08“)

70 mm
(2.76“)

115 mm x  
29 mm x 14 mm 

(4.53“ x  
1.14“ x 0.55“)

DIN 55677 
(withdrawn / 

zurückgezogen 
2006)

2130.2S on request / nach Wunsch
5 µm - 4‘000 µm (0.20 mil - 157.48 mil) on request / nach Wunsch depending on version / 

abhängig von Auswahl
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Тольятти (8482)63-91-07 
Томск (3822)98-41-53 
Тула (4872)33-79-87 
Тюмень (3452)66-21-18 
Ульяновск (8422)24-23-59 
Улан-Удэ (3012)59-97-51 
Уфа (347)229-48-12 
Хабаровск (4212)92-98-04 
Чебоксары (8352)28-53-07 
Челябинск (351)202-03-61 
Череповец (8202)49-02-64 
Чита (3022)38-34-83 
Якутск (4112)23-90-97 
Ярославль (4852)69-52-93

Алматы (7273)495-231 
Ангарск (3955)60-70-56 
Архангельск (8182)63-90-72 
Астрахань (8512)99-46-04 
Барнаул (3852)73-04-60 
Белгород (4722)40-23-64 
Благовещенск (4162)22-76-07
Брянск (4832)59-03-52 
Владивосток (423)249-28-31 
Владикавказ (8672)28-90-48 
Владимир (4922)49-43-18 
Волгоград (844)278-03-48 
Вологда (8172)26-41-59 
Воронеж (473)204-51-73 
Екатеринбург (343)384-55-89

Иваново (4932)77-34-06 
Ижевск (3412)26-03-58 
Иркутск (395)279-98-46 
Казань (843)206-01-48 
Калининград (4012)72-03-81
Калуга (4842)92-23-67 
Кемерово (3842)65-04-62 
Киров (8332)68-02-04 
Коломна (4966)23-41-49 
Кострома (4942)77-07-48 
Краснодар (861)203-40-90 
Красноярск (391)204-63-61 
Курск (4712)77-13-04 
Курган (3522)50-90-47 
Липецк (4742)52-20-81

Магнитогорск (3519)55-03-13 
Москва (495)268-04-70
Мурманск (8152)59-64-93 
Набережные Челны (8552)20-53-41
Нижний Новгород (831)429-08-12 
Новокузнецк (3843)20-46-81 
Ноябрьск (3496)41-32-12 
Новосибирск (383)227-86-73
Омск (3812)21-46-40
Орел (4862)44-53-42
Оренбург (3532)37-68-04
Пенза (8412)22-31-16 
Петрозаводск (8142)55-98-37 
Псков (8112)59-10-37
Пермь (342)205-81-47

Ростов-на-Дону (863)308-18-15 
Рязань (4912)46-61-64
Самара (846)206-03-16
Санкт-Петербург (812)309-46-40
Саратов (845)249-38-78 
Севастополь (8692)22-31-93 
Саранск (8342)22-96-24 
Симферополь (3652)67-13-56 
Смоленск (4812)29-41-54
Сочи (862)225-72-31 
Ставрополь (8652)20-65-13 
Сургут (3462)77-98-35 
Сыктывкар (8212)25-95-17 
Тамбов (4752)50-40-97
Тверь (4822)63-31-35

Россия +7(495)268-04-70 Казахстан +7(7172)727-132 Киргизия +996(312)96-26-47 

https://zehntner.nt-rt.ru/ || zra@nt-rt.ru
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