(9]
(9]
<<
4
L
X
(&]
(m]
-
I
(&]
I
(&]
(%]
(9]
(O]
P4
-
<<
(@]
(&]
(m]
2
(=]
-
L
(@)
(9]
(2]
Ll
P4
X
(&]

b

G VWET FILM THI

ZEHNTNER

TESTING INSTRUMENTS

NESS WHEEL ,,

’B(;\‘ 4 MADE IN Q
&~ SWITZERLAND o

ZNW 2055 Wet Film
Thickness Wheel

ZNW 2055

ZNW 2055 Nassfilm-
Priifkamm-Rad

Prifkamm-Rad zur Kontrolle der Schichtdicke
von flissigen Beschichtungen aller Art auch auf
konvexen und konkaven Oberflachen

Eine Alternative zu den ZND 2050 - 2054 Nassfilm-
Prifkammen und den ZWW 2100 - 2108 Nassfilm-

Optional ist ein individueller Firmenaufdruck ab
einer Abnahmemenge von 40 Stiick erhaltlich

Einfache Handhabung

Thickness wheel for checking the thickness of all
types of liquid coatings also on convex and concave
surfaces
An alternative to ZND 2050 - 2054 Wet Film
Thickness Gauges and ZWW 2100 - 2108 Wet
Film Wheels Prufradern
Can be ordered with individual company logo for
orders of 40 pieces or more
Easy to handle
Easy to clean Leicht zu reinigen

Anmartbi (7273)495-231
Anrapck (3955)60-70-56
ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTpaxaHb (8512)99-46-04
Baphayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64

BnaroseweHck (4162)22-76-07

BpsHcK (4832)59-03-52
BnapgusocTok (423)249-28-31
BnapukaBka3s (8672)28-90-48
Brnaaumup (4922)49-43-18
Bonrorpap (844)278-03-48
Bonorpaa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkaTepunbypr (343)384-55-89

VBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58
WpkyTck (395)279-98-46
Ka3saHb (843)206-01-48
Kanuuunrpap (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KonomHa (4966)23-41-49
Koctpoma (4942)77-07-48
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
Kypran (3522)50-90-47
Jlvneuk (4742)52-20-81

Marnutoropck (3519)55-03-13
MockBa (495)268-04-70
MypMaHck (8152)59-64-93
HaGepexHble YenHbl (8552)20-53-41
Hwxnnit Hosropop (831)429-08-12
HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
Hosbpbck (3496)41-32-12
HoBocubupck (383)227-86-73
Omck (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42

OpeHb6ypr (3532)37-68-04

Mensa (8412)22-31-16
MeTposaBsoack (8142)55-98-37
MckoB (8112)59-10-37

Mepmb (342)205-81-47

PocTtoB-Ha-[loHy (863)308-18-15
PssaHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16
CaHkT-MeTepbypr (812)309-46-40
CaparoB (845)249-38-78
CeBacTtononb (8692)22-31-93
Capatck (8342)22-96-24
Cumdeponons (3652)67-13-56
CmoneHck (4812)29-41-54

Coum (862)225-72-31
CraBpononb (8652)20-65-13
CypryT (3462)77-98-35
CbIKTbIBKap (8212)25-95-17
Tam608 (4752)50-40-97

Teepb (4822)63-31-35

TonbaTTy (8482)63-91-07
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)33-79-87
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsiHoBCK (8422)24-23-59
YnaH-Ya3 (3012)59-97-51
Ydpa (347)229-48-12
XabapoBck (4212)92-98-04
Yebokcapsl (8352)28-53-07
YennabuHck (351)202-03-61
Yepenosew (8202)49-02-64
Ywura (3022)38-34-83
SAkyTck (4112)23-90-97
fpocnaBnb (4852)69-52-93

Poccusn +7(495)268-04-70 Kasaxcrtan +7(7172)727-132

https://zehntner.nt-rt.ru/ || zra@nt-rt.ru

Kuprusus +996(312)96-26-47
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Application areas

e For several industries such as paint-, varnish- and chemical
industry, manufacturers of coating materials, laboratories,
research and test institutes, contractors and traffic authorities
For all types of liquid coatings, applied to a smooth surface by
spraying, brushing or dipping, i.e. for coatings prepared from
coating materials (paints and varnishes), enamel, adhesives
and many other materials

For field and laboratory use as well as on the production line

Features

Besides plane standard substrates also suitable for small,
convex and concave surfaces as well as edges

Standard delivery

1 comb gauge wheel
1 handle

e | storage box

Options

Individual company logo
e ZTC 2200 Test Charts
ACC613 calibration and certification (incl. certificate)

Handling

Place the thickness wheel firmly onto the substrate with the
liquid coating so that the teeth are normal to the plane of the
surface.

Turn the thickness wheel 360° in the coating.

Remove the thickness wheel and examine which teeth gap
have been wetted by the coating.

The wet film thickness of the coating is between the last
wetted tooth gap and the first tooth gap which has not been
wetted (see pictures).

e Clean the thickness wheel.

The figure shows that the tooth gap 0.9 mm (0.035") has been
wetted by the coating as the last tooth gap and that the tooth gap
1.0 mm (0.04") has not been wetted. Thus, the wet film thickness of
the coating is between 0.9 mm (0.035") and 1.0 mm (0.04").

MADE IN
SWITZERLAND

liquid coating /
flissige Beschichtung
substrate / Substrat

Technical specification

Anwendungsgebiete

e Fir die verschiedensten Industriezweige wie bspw. die Farben-,
Lack- und chemische Industrie, Hersteller von Beschichtungs-
stoffen, Priiflabors, Applikateure und Strassenbehorden und
Prifinstitute

e Fir alle Arten von flissigen Beschichtungen, die durch
Spritzen, Streichen oder Tauchen auf eine glatte Oberflache
aufgebracht wurden, d.h. Beschichtungen aus Beschichtungs-
stoffen (Lacken, Anstrichstoffen], Emaille, Klebstoffen und
vielen anderen Materialien

e Fir den Einsatz im Feld, Labor und in der Produktion

Besonderheiten

¢ Nebst normalen ebenen Substraten auch geeignet fiir kleine,
konvexe oder konkave Flachen sowie in Ecken
Standardlieferung

¢ 1 Nassfilm-Prifkamm-Rad
¢ 1 Haltegriff

e 1 Aufbewahrungsbox

Optionen

e Individueller Firmenaufdruck / Logo
e ZTC 2200 Prifkarten
e ACC613 Kalibrierung und Zertifizierung (inkl. Zertifikat)

Handhabung

¢ Das Prifkamm-Rad fest auf das Substrat mit der fliissigen Be-
schichtung driicken, mit den Zahnen senkrecht zur Oberflache.

e Das Prifkamm-Rad um 360° in der Beschichtung drehen.

e Das Prifkamm-Rad entfernen und untersuchen, welche
Zahnzwischenraume von der Beschichtung benetzt wurden.

¢ Die Nassschichtdicke der Beschichtung liegt zwischen dem
letzten benetzten Zahnzwischenraum und dem nicht mehr
benetzten Zahnzwischenraum (siehe Bilder].

¢ Das Prifkamm-Rad reinigen.

Das Bild zeigt, dass der Zahnzwischenraum 0.9 mm als letz-
ter Zahnzwischenraum von der Beschichtung benetzt wurde und
der Zahnzwischenraum 1.0 mm nicht mehr benetzt ist. Die Nass-
schichtdicke der Beschichtung liegt demnach zwischen 0.9 mm und
1.0 mm.

Technische Daten

Wet Film Thickness Wheel | Nassfilm-Prifkamm-Rad | ZNW 2055

Versions Test range / Priifbereich Resolution / Skalierung Ausflihrungen
ZNW 2055.05 5 um - 180 um (0.20 mil - 7.09 mil) 5 um (0.20 mil) ZNW 2055.05
ZNW 2055.25 25 um - 900 pm (0.98 mil - 35.43 mil) 25 pm (0.98 mil) ZNW 2055.25

25 pm - 300 pm: 25 pm (1 mil - 12 mil: 1 mil);
ZNW 2055.50 25 pym - 2'000 pm (1 mil - 80 mil) 300 pm - 1°000 pm: 50 pm (12 mil - 40 mil: 2 mil); ZNW 2055.50
1°000 um - 2°000 ym: 100 pm (40 mil - 80 mil: 4 mil)

ZNW 2055.01 100 pm - 3'600 pm (3.94 mil - 141.73 mil) 100 pm (3.94 mil) ZNW 2055.01
ZNW 2055.5 on request / nach Wunsch ZNW 2055.S
Material stainless steel / nichtrostender Stahl Werkstoft

Standard ASTM D4414, DIN EN IS0 2808, EN 13197, N
andards ZNW 2055.50: additional / zusétzlich ZTV M 13 ormen
Warranty 2 years / Jahre Gewahrleistung

WBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58
WUpkyTck (395)279-98-46
KasaHb (843)206-01-48
Kanunuurpapg (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KonomHa (4966)23-41-49
KocTpoma (4942)77-07-48
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHospck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04

Anmarsl (7273)495-231
Aurapck (3955)60-70-56

Marnutoropck (3519)55-03-13
Mocksa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93
Ha6epexHble YenHbl (8552)20-53-41
HwxHuit Hosropoga (831)429-08-12
HoBoky3aHeuk (3843)20-46-81
Hosbpbcek (3496)41-32-12
HoBocubupck (383)227-86-73
Omck (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42

OpeHbypr (3532)37-68-04

MeH3a (8412)22-31-16

PocToB-Ha-[loHy (863)308-18-15
PsisaHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16
CankT-lMeTepbypr (812)309-46-40
CaparoB (845)249-38-78
CeBacrtonons (8692)22-31-93
CapaHck (8342)22-96-24
Cumdpeponons (3652)67-13-56
CmoneHck (4812)29-41-54

Coun (862)225-72-31
CraBpononsb (8652)20-65-13
CypryT (3462)77-98-35
CbikTbIBKap (8212)25-95-17
Tamb6oB (4752)50-40-97

TBepb (4822)63-31-35

Kuprusus +996(312)96-26-47

TonbAaTTH (8482)63-91-07
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)33-79-87
TromeHb (3452)66-21-18
YnbsAHoBCK (8422)24-23-59
YnaH-YAa3 (3012)59-97-51
Ydpa (347)229-48-12
Xab6apoBck (4212)92-98-04
Yeb6okcapbl (8352)28-53-07
YenabuHck (351)202-03-61
Yepenosey, (8202)49-02-64
Yura (3022)38-34-83
SAkyTck (4112)23-90-97
Spocnaenb (4852)69-52-93

ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTtpaxaHb (8512)99-46-04
BapHayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64
BnaroBelueHck (4162)22-76-07
BpsHck (4832)59-03-52
BnaguBocTok (423)249-28-31
BnapaukaBka3s (8672)28-90-48
Bnaaumup (4922)49-43-18
Bonrorpapg, (844)278-03-48
Bonorpaa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73 KypraH (3522)50-90-47
EkaTepuHOypr (343)384-55-89 Juneuk (4742)52-20-81

Poccus +7(495)268-04-70

MeTpo3aBoAack (8142)55-98-37

MckoB (8112)59-10-37

Mepmb (342)205-81-47
KasaxcraH +7(7172)727-132
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