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ZEHNTNER

TESTING

ZSF 2196 Scratching Tool

INSTRUMENTS

ZSF 2196

ZSF 2196 Ritzstichel

Scratching tool for carrying out defined scribe Ritzstichel zum Anbringen von definierten Ritzen

marks through coatings on metal substrates for
corrosion testing or for cross-cut tests on curved

surfaces

durch eine Beschichtung auf Metallplatten fir
Korrosionsprifungen oder fur Gitterschnittpri-
fungen auf gekrimmten Oberflachen

Ergonomic design for comfortable and tireless use Ergonomisches Design fir ermidungsfreies

Arbeiten

Fast and easy changing of hard metal cutters for '
carrying out scribe marks according to Sikkens or Schnelles und einfaches Auswechseln der Hart-

Clemen or for cross-cut tests on curved surfaces,

respectively

Easy to handle

Anmatbl (7273)495-231
AHrapck (3955)60-70-56
ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTtpaxaHb (8512)99-46-04
Bapnayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64

BnaroBeweHck (4162)22-76-07

BpsiHck (4832)59-03-52
BnaauBocTok (423)249-28-31
BnapukaBkas (8672)28-90-48
Brnagumup (4922)49-43-18
Bonrorpag (844)278-03-48
Bonoraa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkaTepuH6ypr (343)384-55-89

WBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58
WpKyTek (395)279-98-46
KazaHb (843)206-01-48
Kanunuurpap (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KonomHa (4966)23-41-49
KocTpoma (4942)77-07-48
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
KypraH (3522)50-90-47
Jluneuk (4742)52-20-81

metallschneiden zur Anbringung von Ritzen nach

Sikkens oder nach Clemen bzw. fiir Gitterschnitt-
prifungen auf gekriimmten Oberflachen

Einfache Handhabung

MarHutoropck (3519)55-03-13
Mocksa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93
Ha6epexHbie YenHbl (8552)20-53-41
Hwxuuit Hosropoga, (831)429-08-12
HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
Hosnb6pbck (3496)41-32-12
HoBocubupck (383)227-86-73
Omck (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42

OpeH6ypr (3532)37-68-04

MeH3a (8412)22-31-16
MeTpo3saBoack (8142)55-98-37
Mckos (8112)59-10-37

Mepmb (342)205-81-47

PocToB-Ha-[loHy (863)308-18-15
PsizaHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16
CaHkT-MeTepbypr (812)309-46-40
CaparoB (845)249-38-78
CeBacTtononb (8692)22-31-93
CapaHck (8342)22-96-24
Cumdeponons (3652)67-13-56
CmoneHck (4812)29-41-54

Coum (862)225-72-31
CraBponons (8652)20-65-13
CypryT (3462)77-98-35
CbIKTbIBKap (8212)25-95-17
Tam608 (4752)50-40-97

TBepb (4822)63-31-35

TonbAaTTyh (8482)63-91-07
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)33-79-87
TioMeHb (3452)66-21-18
YnbsHoBCK (8422)24-23-59
YnaH-Yp3 (3012)59-97-51
Ydpa (347)229-48-12
XabapoBck (4212)92-98-04
Yeb6okcapsbl (8352)28-53-07
YenabuHck (351)202-03-61
YepenoBew (8202)49-02-64
Yura (3022)38-34-83
SkyTck (4112)23-90-97
fApocnasnb (4852)69-52-93

Poccus +7(495)268-04-70 KasaxcraH +7(7172)727-132

https://zehntner.nt-rt.ru/ || zra@nt-rt.ru

Kupruaus +996(312)96-26-47



https://zehntner.nt-rt.ru/
mailto:zra@nt-rt.ru

Application areas

¢ Preparatory tool for corrosion testing, laboratory tool for quality
control, research and development

e For many sectors of industry such as the paint and varnish
industries, powder coaters or the automotive industry

¢ Practically applicable on all single and multi-coat systems on
metal substrates

e Cross-cut tester for the evaluation of adhesion of single- or
multi-coat systems on curved surfaces

Features

e Easy to use
e Ergonomic design
¢ Fast and easy changing of the hard metal cutters

Standard delivery

2196.C, 2196.S and 2196.50.5:

¢ 1 scratching tool

¢ 1 hard metal cutter

e 1 allen key

2196.ZCC additionally with:

¢ 1 roll adhesive tape ACC753,
length: 50 m (164 ft),
width: 25 mm (0.987)

o 1 certificate of manufacturer
e 1 carrying case

* 1 magnifier
e 1 brush
o 1 flexible ruler

Options

e ACC403 microscope with possibility of taking digital pictures

e ACC491 1 mm (0.04") hard metal cutter according to Sikkens

¢ ACC500 0.5 mm (0.02") hard metal cutter according to Sikkens

e ACC725 hard metal cutter according to Clemen

* ACC951 hard metal cutter for cross-cut tests on curved
surfaces

e ACC041 magnifier

Handling (without cross-cut)

e Scribe marks are made onto the test panels before the corro-
sion test and again at defined intervals.

¢ Ensure that the test panel is firmly secured to prevent panel or
tool slippage.

¢ Place the scratching tool on the coating as vertical as possible.

e Use a metal ruler for guiding the scratching tool.

e Pull the scratching tool over the coating at a uniform speed.
The hard metal cutter should penetrate the coating completely
down to the substrate.

e If the scribe mark is not deep enough after the first scribing,
use the scratching tool several times if necessary without
moving the guiding ruler so that all scribe marks are in the
same track.

¢ Remove debris thoroughly.

Technical specification

Anwendungsgebiete

¢ Vorbereitendes Werkzeug fir Korrosionsprifungen, Laborgerat
fur die Qualitatskontrolle und fir experimentelle Zwecke

e Fir die verschiedensten Industriezweige, z.B. fir die Lack-
industrie, Pulverbeschichter oder die Fahrzeugindustrie

e Praktisch anwendbar auf allen Ein- und Mehrschichtsystemen
auf metallischen Substraten

e Gitterschnitt-Prifer zur Beurteilung der Haftfestigkeit von Ein-
und Mehrschichtsystemen auf gekriimmten Oberflachen

Besonderheiten

¢ Einfache Handhabung
e Ergonomisches Design
e Schnelles und einfaches Auswechseln der Hartmetallschneiden

Standardlieferung

2196.C, 2196.S und 2196.50.5:
¢ 1 Ritzstichel

¢ ] Hartmetallschneide

¢ 1 Inbusschlissel

2196.ZCC zusatzlich mit:

o 1 Hersteller-Zertifikat
o 1 Koffer

¢ 1 Rolle Klebeband ACC753 e 1 Biirste

(Lange: 50 m, Breite: 25 mm) o 1 flexibles Lineal
e 1 Lupe

Optionen

e ACC403 Mikroskop mit Moglichkeit zur Fotoaufnahme

e ACC491 1 mm Hartmetallschneide nach Sikkens

e ACC500 0.5 mm Hartmetallschneide nach Sikkens

e ACC725 Hartmetallschneide nach Clemen

¢ ACC951 Hartmetallschneide fir Gitterschnittpriifungen auf
gekriimmten Oberflachen

¢ ACCO41 Lupe

Handhabung (ohne Gitterschnitt)

¢ Die Ritze werden vor sowie in definierten Zeitabstanden wah-
rend der Korrosionsprifung auf Probenplatten angebracht,
um die fortschreitende Korrosion zu untersuchen.

¢ Die Probenplatte gut gegen Verrutschen sichern.

¢ Den Ritzstichel maglichst senkrecht auf die Beschichtung
aufsetzen.

e Zur Fihrung des Ritzstichels ein Metalllineal verwenden.

¢ Den Ritzstichel mit gleichmassiger Geschwindigkeit liber
die Probenplatte ziehen, die Hartmetallschneide soll die Be-
schichtung komplett bis zum Metallsubstrat durchdringen.

e Wenn der Ritz in einem Arbeitsgang nicht tief genug eindringt,
den Ritzstichel ggf. mehrmals anwenden, dabei das Fiihrungs-
lineal nicht bewegen, so dass alle Ritzbewegungen in dersel-
ben Spur erfolgen.

¢ Lose Partikel sorgfaltig entfernen.

Technische Daten

Versions Hard metal cutter / Hartmetallschneide Standards / Normen Ausfiihrungen
2196.C according to / nach Clemen 2196.C
2196.S 1 mm (0.04") according to / nach Sikkens DIN EN ISO 17872 2196.S

2196.50.5 0.5 mm (0.02") according to / nach Sikkens 2196.50.5

. . ASTM D3359, DIN EN IS0 2409
2196.Z2CC Cross-cut / Gitterschnitt DIN EN 1SO 16276-2 2196.Z2CC

Scratching Tool | Ritzstichel | ZSF 2196

Werkstoff Ritzstichel
Werkstoff Hartmetallschneide

Material scratching tool red anodised aluminium / Aluminium, rot eloxiert

carbide / Hartmetall
110 mm x 80 mm x 58 mm (4.33" x 3.15" x 2.28")
295 g (0.65 Lbs)
2 years / Jahre

Material hard metal cutter

Dimensionen (LxBxH)
Gewicht
Gewabhrleistung

Dimensions (LxWxH)
Weight
Warranty

Anmartbl (7273)495-231
AHrapck (3955)60-70-56
ApxaHrenkck (8182)63-90-72
AcTtpaxaHb (8512)99-46-04
Bapnayn (3852)73-04-60
Benropog (4722)40-23-64
BnaroBelyeHck (4162)22-76-07
BpsHck (4832)59-03-52
BnagueocTok (423)249-28-31
BnapauvkaBkas (8672)28-90-48
Bnapumup (4922)49-43-18
Bonrorpapg (844)278-03-48
Bonoraa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73 Kypran (3522)50-90-47
ExaTepuHGypr (343)384-55-89 Juneuk (4742)52-20-81

Poccus +7(495)268-04-70

WBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58
WpkyTck (395)279-98-46
KasaHb (843)206-01-48
Kanununrpan (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KonomHa (4966)23-41-49
Koctpoma (4942)77-07-48
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04

MarnuTtoropck (3519)55-03-13
MockBa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93
Ha6epexHbie YenHbl (8552)20-53-41
HwxHuin Hosropog (831)429-08-12
HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
Hos6pbcek (3496)41-32-12
HoBocubupck (383)227-86-73
Omck (3812)21-46-40
Open (4862)44-53-42
OpeH6ypr (3532)37-68-04
Men3a (8412)22-31-16
MeTposaBoack (8142)55-98-37
Mckos (8112)59-10-37
MepMb (342)205-81-47

KasaxcraH +7(7172)727-132

https://zehntner.nt-rt.ru/ || zra@nt-rt.ru

PocToB-Ha-[loHy (863)308-18-15
PsasaHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16
Cankr-MeTepbypr (812)309-46-40
CaparoB (845)249-38-78
CeBacTononb (8692)22-31-93
CapaHck (8342)22-96-24
Cumdeponons (3652)67-13-56
CmoneHck (4812)29-41-54

Coum (862)225-72-31
Crasponons (8652)20-65-13
CypryT (3462)77-98-35
ChbikTbIBKap (8212)25-95-17
Tam6oB (4752)50-40-97

Teepb (4822)63-31-35

Kupruausa +996(312)96-26-47

TonbaTTH (8482)63-91-07
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)33-79-87
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsHoBck (8422)24-23-59
YnaH-Yp3 (3012)59-97-51
Ydpa (347)229-48-12
Xa6apoBck (4212)92-98-04
Yeb6okcapsbl (8352)28-53-07
YenabuHck (351)202-03-61
YepenoBew (8202)49-02-64
Ywura (3022)38-34-83
SkyTck (4112)23-90-97
Apocnaenb (4852)69-52-93
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